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DER MINIBAGGER TB 250-2




UBER TAKEUCHI

Wer baut, gestaltet die Zukunft. Darum ist es Takeuchi auch Der Einsatz auf dem Bau erfordert viel — von Mensch und
S0 wichtig, immer einen Schritt voraus zu sein: kommende Maschine. Wir mochten Sie hierbei optimal unterstitzen:
Anforderungen heute schon zu erfiillen und eine gleichblei- durch Leistung, die Ihren Bediirfnissen wirklich entspricht,
bend hohe Performance auch morgen zu sichern! und eine Produktqualitdt, die ihresgleichen sucht.

UNSER LEISTUNGSVER-  BEISPIELHAFTE VOR-
SPRECHEN TEILE DER TRAKEUCHI
= WETTBEWERBSFAHIGKEIT durch innovative Produkte BAIIWEISE

und Services
= = FEINFUHLIGE BEDIENBARKEIT durch hochwertige, per-
= HOHE PRODUKTIVITAT, dadurch gute Chancen bei der : . . 1
fekt aufeinander abgestimmte Hydraulikkomponenten
Auftragsvergabe

= HART IM EINSATZ durch Planierschild mit Kastenprofil

= INTERESSANTE RENDITEN durch langlebige Maschinen R erwindungssisiaten

und geringe Ausfallzeiten
. = il o = LANGE LEBENSDAUER durch abrisssichere Schlauch-
= GROSSE FLEXIBILITAT durch vielfaltige Einsatzmadglichkeiten verlegung zum Hubzylinder und massive Abdeckungen

= PLANUNGSSICHERHEIT durch permanente Weiterentwick- der Schlauchleitungen im Schwenkbockbereich

lung und Konformitét mit kiinftigen Normen = GERINGER VERSCHLEISS durch dreiflanschige Lauf-
= EFFEKTIVE ENTLASTUNG durch nutzerorientierte Ausstattung Welrksio”e” oder Kronenmuttern an Stiel und Loffel-
gelenken

KUNDENORIENTIERT VON ANFANG AN

Die Erfolgsgeschichte von Takeuchi begann mit der Griindung  die BedUrfnisse seiner Kunden bestmdglich zu er-
1963 und insbesondere mit der Erfindung des weltweit ersten  fiillen. Leistung, Qualitat, Nachhaltigkeit und ein welt-
Minibaggers 1970. Seit damals verfolgt das marktfiihrende weites Netzwerk engagierter Handler machen das
Unternehmen mit seinen Innovationen und kontinuierlichen Unternehmen zum Partner der Wahl.
Weiterentwicklungen bis heute das gleiche Ziel:
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Fertigstellung
Produktion des Parts Center
Weltweit erster ersten Nullheck- in Murakami
Start der Zusammen- Track Loader TL 10 Baggers

Weltweit erster arbeit mit
Firmen- Kompaktbagger Wilhelm Schéfer GmbH
griindung durch TB 1000
Akio Takeuchi




50 Jahre
Takeuchi

250.000ster

Bagger lauft
vom Band

2019

1. Modell der
3er-Serie-TB 370

TB 250-2:
SANFT ZUR UMWIELT,
STARK IM EINSATZ

Mit dem TB 250-2 wahlen Sie die saubere Losung! Dank ihres Diesel-
partikelfilters produziert die Maschine auch bei maximaler Leistung
nur minimal Ruf und erfiillt so alle Normen.

DIEWICHTIGSTEN HIGH-
LIGHTS IM i/BERBLICK

= ROBUST IM EINSATZ durch auf dem Loffelstiel verlegte Zuleitung
zum Powertilt und Schnellwechsler

= VOLLE FLEXIBILITAT durch vier ansteuerbare Zusatzkreisldufe und
programmierbare Litermengen fiir den ersten, zweiten und vierten
Zusatzkreislauf

= LANGE LAUFZEITEN durch dreiflanschige Laufwerksrollen
= LANGE HALTBARKEIT durch Klappen und Hauben aus Stahlblech

= OPTIMALE SICHT durch vier LED-Arbeitsscheinwerfer auf dem
Kabinendach (je zwei vorne und hinten), zwei LED-Scheinwerfer
nach vorne und zwei LED-Heckwarnleuchten

= MAKIMALER BEDIENKOMFORT durch automatische Drucklos-
schaltung der hydraulischen Zusatzkreislaufe

= GESTEIGERTE EFFIZIENZ durch Betankungspumpe

= SAUBERE LEISTUNG UND ERFiLLUNG ALLER ABGASNORMEN
durch aktiven Dieselpartikelfilter

= WOLLE KONTROLLE durch Takeuchi Fleet Management
= HOHE PERFORMANCE durch vier Hydraulikpumpen
= PERFEKTER UBERBLICK durch LCD-Farbdisplay
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AUSRUSTUNG

ALLES IM FLUSS:
DIE STEUERKREISLAUFE
FilR HYDRAULIKWERKZEUGE

Um Sie auf der Baustelle optimal zu unterstiitzen, hat der TB 250-2
einiges zu bieten:

= VIELFALTIGE EINSATZMOGLICHKEITEN durch vier ansteuerbare
Zusatzkreislaufe bis zum Loffelstiel

= EFFIZIENTER EINSATZ VON MEHRZWECK- UND SORTIERGREIFERN
durch individuelle, proportionale Ansteuerung der hydraulischen
Zusatzkreislaufe 1, 2 und 4

= ZEITERSPARNIS BEIM WERKZEUGWECHSEL durch Zusatzkreis-
lauf 3 — vorgesehen fir den hydraulischen Schnellwechsler

= ENTLASTUNG der Zusatzkreislaufe beim Werkzeugwechsel
durch Druckspeicher

Der erste, zweite und vierte Steuerkreis sind proportional ansteuerbar.

Der erste Steuerkreis hat auf dem Joystick zuséatzlich eine Schwarz-
WeiRk-Steuerung und eine Dauerbetriebsschaltung. Der erste, zweite
und vierte Zusatzkreislauf kdnnen in der Litermenge eingestellt
werden. Die Hammerhydraulik beim TB 250-2 ist serienmafig mit
einem elektrischen Umschaltventil fir drucklosen Riicklauf aus-
gestattet.

SICHER IST SICHER:
DER LASTHEBEBETRIEB

In der taglichen Arbeit werden héchste Anforderungen an heutige
Baumaschinen gestellt. Der TB 250-2 bietet Innen serienméaRig:

= SICHERER LASTHEBEBETRIEB durch serienmaRige Rohrbruch-
sicherung, Uberlastwarneinrichtung sowie Lasthalteventile
am Hauptausleger und am Loffelstielzylinder

= WEITERE ABSICHERUNG durch serienmaRige Lasthaken
am Powertilt

Ubrigens: Im Lasthebebetrieb ist eine Lastsicherheitseinrichtung
nach EN 474-5:2006+A2:2012 Erdbaumaschinen-Sicherheit
Lasthebebetrieb Pflicht!

STARKER ARM:
DER LOFFELSTIEL

Damit Sie effizient arbeiten kdnnen, setzen wir auf hochste
Qualitat — bis ins Detail. Profitieren Sie von vielen Vorteilen:

= HOHE STANDZEITEN durch massive Abdeckung und stangenseitige
Endlagendampfung (weiches Abbremsen der Hubgeschwindigkeit)

= GARANTIERTE LANGLEBIGKEIT durch extrastarke Bolzen
und Buchsen

= ENAKTES ARBEITEN durch Kronenmuttern am Léffelgelenk und
am Drehpunkt des Loffelstiels (seitlich auftretendes Spiel kann
so justiert werden)

= OPTIMALE MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN durch einen Schwenk-
bock aus Stahlguss




SONDERAUSRUSTUNG

AUF ZACK:
DAS TAKLOCK

Das optionale Schnellwechsel-
kupplungssystem TAKLOCK er-
mdglicht Ihnen, zwei Anschllisse
auf einmal zu verbinden oder zu
trennen: Das spart Ihnen wert-
volle Zeit bei der Montage von
hydraulischen Anbaugeréten.

tausenpsassh: .\
onterschieD- 1% 9)
LICHSTE geRe
ANBAUGERATE -

= HOCHSTE FLEXIBILITAT IM EINSATZ durch Arbeitsbereich von
2 x 90° und optimale Beweglichkeit aller Anbaugerate mit
original Powertilt

= STORUNGSFREIES ARBEITEN durch abrisssichere Verlegung der

sc "nc "TM EISTEB: Zuleitungen fiir Schnellwechsler und Powertilt auf dem Léffelstiel
= IDEAL FUR DEN EINSATZ VON SYMLOCKWERKZEUGEN -
n En P0WERSPATEN breite Aufnahmeklauen am Schnellwechsler dren exa

= ABSOLUTE PASSGENAUIGKEIT durch Zentrierpunkte rechts und
links am Schnellwechsler

Der Powerspaten ergénzt ideal Ihr Léffelsortiment. Mit dem
Powerspaten bewéltigen Sie schwierige Arbeiten extrem prazise:

= UERTIKALER UND HORIZONTALER EINSATZ durch zwei
Schnellwechselrahmen

= SENKRECHTES SCHACHTEN VOR DER MASCHINE durch
spezielle Formgebung

POWERSPATEN POWERSPATEN LC-LOFFEL

Die LC-Werk ind beson-
VIELSEITIG (o=
““TZBAR: = VERWENDBAR IN VIER POSI-
n IE va lncK- TIONEN durch kreuzformigen

Wechselrahmen

“ “ n = EINSATZ AN SCHWER ZUGANG- g

lc_WEn KZE“G LICHEN STELLEN, besonders
bei zusétzlicher Ausriistung mit ~ LC-AUFNAHME SYMLOCK MIT
Powertilt TRANSPORTKLINGE
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AUSSTATTUNG

* HART IM EINSATZ: DAS
ABSTUTZ- UND PLANIERSCHILD

Das Abstiitz- und Planierschild aus verwindungsfreiem Stahl sorgt
fir hohe Standsicherheit. Darliber hinaus bietet es lhnen:

= OPTIMALE STABILITAT durch Doppelwandkonstruktion des
Planierschilds, das zudem an der Maschine mit belastbaren
Kastenprofilarmen befestigt ist

= EFFIZIENTE WARTUNG durch zweiteilige Zuleitungen zum Planier-
schild (ermdglicht raschen Austausch der Schlduche)

= BESTE ERGEBNISSE beim Planieren durch angesetzte Schneide
und optimierte Profilierung

oy 5 GEGEN STILLSTAND:
DIE LAUFINERKE

Von der Qualitat der Laufwerke profitieren Sie gleich mehrfach:

= SCHNELLES UND EFFEKTIVES ARBEITEN durch automatische
lastabhangige Fahrstufenschaltung (steigt der Widerstand in der
zweiten Fahrstufe an, schaltet die Maschine automatisch auf die
erste Fahrstufe herunter; verringert sich der Widerstand, wird
wieder hochgeschaltet)

= MINIMIERTE AUSFALLZEITEN durch erstklassige Laufwerkskompo-
nenten, dreiflanschige Laufwerksrollen und Short-Pitch-Ketten

= NIEDRIGE BETRIEBSKOSTEN durch insgesamt gesenkten Reparatur-
und Wartungsbedarf

OPTIMALE DREIFLANSCHIGE
KETTENFUHRUNG LAUFWERKSROLLEN




ANTRIEB UND WARTUNG

GUTER SERVICE:
DIE WARTUNG

Bei der Wartung kommt lhnen die durchdachte Konstruktion des
TB 250-2 entgegen:

= LEICHTE HANDHABUNG durch eine mit Gasdruckfedern ausge-
stattete und weit zu 6ffnende Motorhaube und damit optimaler
Zugang fir Wartungs- und Inspektionsarbeiten

= MAKIMALE SICHERHEIT durch spezielle Struktur der Kabine mit
ROPS (Uberrollschutz), FOPS (Schutz gegen herabfallende
Gegenstande) und TOPS (Umsturzschutz)

SAUBERE LEISTUNG:
DER MOTOR UND
DER AUSPUFF

Der TB 250-2 verfigt tber einen leistungsstarken Motor mit Common-
Rail-System und 29,1 kW — serienmaRig mit aktivem Dieselpartikel-
filter erfillt er EU Stage V. Der Motor ermdglicht Ihnen ein besonders
effizientes Arbeiten:

= GESCHUTZTE UMGEBUNG durch nach oben gefiihrten Abgasstrom
(keine Beschadigung von Hauswénden und keine Abgasbelastung
der im Umfeld der Maschine arbeitenden Menschen)

= NIEDRIGE REPARATURKOSTEN durch robust ausgefiihrte
Abdeckhauben aus Metall (bei der gesamten 200er-Serie
von Takeuchi)

DREIFACH GUT:
nIE "AMMER“YDRA“I.IK Il EINWEGSTROM: Das Ricklaufventil ist gedfinet

3 ZWEIWEGESTROM: Der hydraulische Zusatzkreislauf 1

Die Hammerhydraulik beim TB 250-2 ist serienmafig st fur reversible Anbaugerate eingestell

mit einem elektrischen Umschaltventil fiir drucklosen EJ EINWEGSTROM AUTOMATISCH: Wird beim hydraulischen
Ricklauf ausgestattet. Ganz bequem vom Arbeitsplatz Zusatzkreislauf 1 die A-Seite angesteuert, 6ffnet sich automa-
aus konnen Sie (iber den Kippschalter drei verschiede- tisch das Riicklaufventil — wird die A-Seite nicht angesteuert,
ne Einstellungen wahlen: ist automatisch wieder der Zweiwegestrom verfiigbar
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SPIELEND LEICHT:
DIE BEDIENELEMENTE

Auf den Bedienkomfort wurde beim TB 250-2 besonderer
Wert gelegt:

= ERGONOMISCHE RBLAUFE durch entsprechend angeordnete
Joysticks mit integrierten Bedienelementen flir Zusatzkreislaufe

= FEINFUHLIGE BEDIENUNG durch proportionale Ansteuerung
der Zusatzkreislaufe

= ANGENEHMES ARBEITEN durch hydraulisch vorgesteuerte
Steuerhebel und verstellbare Armlehnen




ALLES IM BLICK:
DAS LCD-FARBDISPLAY

Uber die aktuellen Betriebszusténde der Maschine informieren Sie
sich ganz einfach auf dem Hauptbildschirm. Auch die unterschiedlich
eingestellten Litermengen fiir den ersten Zusatzkreis kdnnen Sie
hier abrufen. Fir eine besonders einfache Handhabung wurde das
LCD-Farbdisplay optimiert:

= HERVORRAGENDE LESBARKEIT durch Tag-Nacht-Design

= SCHNELLER UBERBLICK durch verstandliche Symbolik und
klaren Aufbau

= HOHER BEDIENKOMFORT durch innovative Einstellmentis
Fir die Steuerkreislaufe 1, 2 und 4 kann die Literleistung ebenfalls
verandert und programmiert werden. Sie finden alle Informationen

und Einstellungen in den jeweiligen Unterments.

24

22

D“.

Hervorragende Sichtverhaltnisse durch die serienmaBige Ausstattung
mit je zwei LED-Arbeitsscheinwerfern vorne und hinten auf der Kabine,
am Oberwagen in Fahrtrichtung rechts und vorn am Ausleger — optimal
erganzt durch zwei LED-Warnleuchten am Heck der Maschine.

26
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TAKEUCHI FLEET MANAGEMENT (TFM)

y
““I-I.E KﬂNTnnllE' = MEHR TRANSPARENZ durch das regelmaRige Abrufen wichtiger
| |

Daten wie Betriebsstundenanzahl oder Motor- und Oltemperatur

nAs TFM = MEHR EFFIZIENZ durch den Vergleich von Kraftstoffverbrauch,

Einsatzzeit, Motorlast und Drehzahl, dadurch optimaler Einsatz
Ob vom PC im Biiro oder unterwegs vom Tablet oder Smartphone: lhrer Bagger
Mit TFM behalten Sie jederzeit alles im Blick. Sie wissen, wo sich
Ihre Bagger befinden und kennen die Leistungsdaten Ihrer Takeuchi

Maschinen - so reduzieren Sie Ausfallzeiten und vermeiden kosten-
intensive Services! = ENTLASTUNG durch GPS-Ortung und schneller Reaktionsmdg-

lichkeit im Fall von Missbrauch oder Diebstahl

= MEHR SICHERHEIT durch Zusatzkreislauf 3 — vorgesehen fiir
den hydraulischen Schnellwechsler




B Satellit

VORAUSSCHAUENDE FUHRPARK IM FLOW-
WARTUNG: DAS MANAGEMENT
n IE SIG “AI.F“ N KTI o “ = VEREINFACHTE LOGISTIKPLANUNG durch Gesamttibersicht der

Flotte
Besser fruh.als spat .TFM ser.ldet IhnerT .e|n .S|gne.1l, bevor ein Schadfen = OPTIMIERTE VERMIETUNG durch Kenntnis der tatsachlichen
entstanden ist — so kénnen Sie rechtzeitig eingreifen, Wartungsarbei- . ,
ten vorab planen und den Verlust wertvoller Betriebszeit vermeiden! Einsatzzeiten
= HOHE EFFIZIENZ IM SERVICE durch Ferndiagnose und bessere
Servicevorbereitung
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STANDARDAUSRUSTUNG
DES TB 230-2

ARBEITSAUSRUSTUNG
= 1., 2., 3. + 4. hydraulischer Zusatzsteuerkreislauf
komplett verlegt mit Anschliissen auf dem Loffelstiel
= 1., 2. + 4. hydraulischer Zusatzsteuerkreislauf proportional gesteuert
= 1. hydraulischer Zusatzsteuerkreislauf mit Dauerbetriebs-
schaltung (A-Seite)
= 3. hydraulischer Zusatzsteuerkreislauf fir hydraulischen Schnellwechsler
= 4. hydraulischer Zusatzsteuerkreislauf fir Powertilt-Umschaltung
= Druckentlastung fiir Zusatzhydraulik
= Hochdruckabsperrhahne an den Zusatzkreislaufen
= Hubzylinderschutz
= 6 Arbeitsscheinwerfer und 2 Heckleuchten
= Rohrbruchsicherung, Uberlastwarneinrichtung
= |asthalteventile am Hub- und Loffelstielzylinder

= Verwindungsfreies Kastenprofil
= Zurrésen

LAUFWERK

= Short-Pitch-Gummiketten

= Dreiflanschige Laufwerksrollen

= Eine Tragrolle

= Osen fiir Transportsicherung

= Gebremste Fahrmotoren (automatisch)
= Fahrstufenautomatik

MOTOR/HYDRAULIK

= Abgasnorm EU Stage V

= Zuschaltbarer Powermodus PWR

= Elektrische Kraftstoffpumpe

= Automatische Drehzahlriickstellung

= 4 Hydraulikpumpen

= Leistungsstarke Ol-/Wasserkiihler

= Schwenkbremsen (automatisches Hydrauliktank-Vorspannventil)
= Bordwerkzeug und Fettpresse

= Automatische Kraftstoffentlliftung

= Elektrische Betankungspumpe

= Komfortsitz mit hoher Riickenlehne

= Hydraulisch vorgesteuerte Fahrhebel

= Kabinenheizung

= Einziehbare Frontscheibe mit 2 Gasdruckfedern
= Radio mit Bluetooth und USB

= Getrankehalter




AUSSTATTUNGSVARIANTEN DER
BAGGERAUSRUSTUNG TB 250-2

_—-E 1

AUSSTATTUNGSVARIANTE V2 (SERIE)

Sicherheitsausstatiung loﬂelsllelzvlmder

Rohrbruchsicherung
Lasthalteventil Ja Ja
Uberlastwarneinrichtung Ja -

1. hydraulischer Zusatzsteuerkreislauf (proportional gesteuert)
2. hydraulischer Zusatzsteuerkreislauf (proportional gesteuert)
3. hydraulischer Zusatzsteuerkreislauf (Schnellwechslerkreis)
4. hydraulischer Zusatzsteuerkreislauf (proportional gesteuert)
Elektrische Powertilt-Umschaltung (Wechsel der Ansteuerung
zwischen 2. und 4. hydraulischen Zusatzsteuerkreislauf)

AUSSTATTUNGSVARIANTE V3

Erweitert die Serienausstattung V2 um:

= Original Powertilt, 180° schwenkbar

= Lasthaken am Powertilt

= Hydraulischer Schnellwechsler HS03 Rohrstaffel

Die Rohrstaffel fihrt den 3. und 4. hydraulischen Zusatz-
steuerkreislauf auf dem Loffelstiel und durch die Loffel-
kinematik zum Schnellwechsler und zum Powertilt.

AUSSTATTUNGSVARIANTE V4
Erweitert die Ausstattung V3 um:

= Elektrische Greiferumschaltung in der Kabine
(Umschaltung fiir den Betrieb von Schachtgreifern)
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DER LASTHEBEBETRIEB

TB 250-2 (MSA)

NACH VORN, PLANIERSCHILD ANGEHOBEN

SRR

e

Die Hublasten in den Grafiken betragen bis zu 87 % der hydraulischen Hublast bzw. bis zu 75 % der Kipplast.
Die Werte sind in Kilogramm angegeben — ohne Powertilt. Technische Anderungen vorbehalten.
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TECHNISGHE DATEN TB 230-2 snewsn

Maschinengewicht kg 5.120 Max. Grabtiefe A mm 3.620

Bodenduck kglem? i Max. Abstechhohe B mm 5580

Gerauschpegel LWA dB(A) et Max. vertikale Grabiefe C mm 2860

Gerauschpegel LpA dB(A) 77,0 — .

Schwenkgeschwindigkeit U/min 9,5 LTS }Jberladehohe 2 mm 2533

Fahrgeschwindigkeit 1 kmih 28 13 BB S 1.390

Fahrgeschwindigkeit 2 km/h 52 Max. Reichweite am Grund F mm 5.840

Steigfahigkeit Grad 30 Max. Reichweite G mm 5.980

Auslegerschwenkwinkel Grad links 75/rechts 60 Max. vertikaler Grabradius H mm 3.950

Typ 4TNV88C Planierschild auf J mm 435

Leistung ISO 9249/SAEJ 1349 kW/PS 29,1/39,6 Breite Oberwagen K mm 1.720

Bzl il et Breite Kabine L mm 1.040

3

Hiubraum - om 2189 Breite Ketten M mm 400

Anzahl der Zylinder 4 —— .

Kiihlwasser | 70 Bodenfreiheit N mm 5

Motordl | 74 Breite Laufwerk 0 mm 1.840

Tankinhalt | 70 Laufwerkslange P mm 2.500
[, | oo e @ 400

Hauptarbeitspumpe Summenleistungsgeregelt Abstand Planierschild-Achse R mm 1.720

Max. Férdermenge (max. Druck P1) I/min (MPa) 52,8 (24,0) Transportidnge S mm 5.460

Max. Fordermenge (max. Druck P2) I/min (MPa) 52,8 (24,0) Hohe Planierschild T mm 430

Max. Férdermenge (max. Druck P3) I/min (MPa) 38,9 (20,6) Breite Planierschild U mm 1.840

Max. Férdermenge (max. Druck P4) [/min (MPa) 10,8 (3,4) Gesamtone v o 2555

1. hydraul?scher Zusatzkre?s I/mfn (MPa) 91,7 (20,6) Auslegerversatz links W mm 620

2. hydraulischer Zusatzkreis [/min (MPa) 38,9 (20,6) Aus) — X 788

3. hydraulischer Zusatzkreis Umin (MPa) 10,8 (34)/23,0 (20,6) Hegenersaiz ecs mm

4. hydraulischer Zusatzkreis limin (MPa) 38,9 (20,6) Schwenkradius hinten Y mm 1.360
Technische Anderungen vorbehalten. Alle Angaben ohne Powertilt. Schwenkradius rechts YA mm 1.840
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Philipp-Pforr-Strafle 9A /
Spandauer Allee

Tel: 03302/499829-0
Fax.: 03302/499829-22

. bei Berlin

Am Wall 51

Tel. 03342/2369-0
Fax.: 03342/2369-99

14513 Teltow bei Potsdam
Schenkendorfer Weg 10/
Stahnsdorfer Stralle

Tel: 03328/3394-0

Fax.: 03328/3394-222

12557 Berlin

Glienicker Strafte 101

Tel: 030/6489758-0
Fax.: 030/64 89758 -22

www.tribac.de - info@tribac.de

Wilhelm Schafer GmbH
Rebhuhnstrale 2-4 + 68307 Mannheim
Tel.: +49 (0) 621/77 07 0 « Fax: +49 (0) 621/77 07 129
E-Mail: info@wschaefer.de « Web: www.wschaefer.de
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