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FUR BAGGER VON 1 BIS 125 TONNEN

Querschneidkopffrasen
mit Stirnradgetriebe

MERKMALE

extra robustes und verwindungssteifes
Getriebegehause

vorbereitete optionale Wasserbed-
sung zur Staubbekampfung

Hochdrehmomentmotoren fiir maxi-
male Schneidkrafte

Schneidképfe mit energiesparend
optimierter Anordnung der Fraswerk-
zeuge

Getriebeantrieb

robuste Lagerung der Schneidkopfe

EINSATZGEBIETE
auBergewohnlicher VerschleiRschutz
am Getriebegehause Tunnelbau
geschitzte Schlauchfiihrung Abbruch

auch einsetzbar im Kanal- und Rohr-
leitungsbau, zur Betonsanierung, fir
Profilierungsarbeiten, zum Abbau von
Weichgesteinen und fir Unterwasser-
arbeiten

A eine KR 120 im Einsatz

V spezielle Konsole zum Schutz der Hydraulik-
schlduche

A Wasserbediisung zur Staubbekdmpfung
(optional)

KR SERIE KR15 KR18 KR30 KR45 KR65 KRS0
Empfohlenes Baggergewicht t 0,6-3 2-4 5-8 9-15 12-18 15-25
Nennleistung kw 15 18 30 45 65 80
Lange der Frase (A) mm 610 610 805 965 1130 1.200
Breite des Standardschneidkopfes (B) mm 405 405 500 600 780 800
Durchmesser des Standardschneidkopfes (C) mm 225 225 370 400 575 575
Max. Drehmoment bei 380 bar Nm 1.000 2.000 4.500 6.300 11.300 15.200
Max. Schneidkraft bei 380 bar N 8.889 17.778 24324 31.500 39.304 52.870
Empfohlene Drehzahl U/min 100 100 100 90 85 80
Empfohlene Olmenge /min 15-25 25-40 50-80 90-120 | 120-150 | 150-190
Max. Olmenge bei 10 bar /min 40 60 90 130 170 210
Max. hydraulischer Betriebsdruck bar 400 400 400 400 400 400
Gewicht kg 100 130 290 450 820 1.000
MeiBelanzahl Stk. 40 40 44 44 44 44

KR110 KR120C KR120 KR150 KR160

20-35 20-40 25-45 30-50 35-55
110 120 120 120 160
1.420 1.420 1.420 1.420 1.580
1.040 880 1.040 1.040 1.050 | 1.240
680 680 680 680 680
20.200 25.400 25.400 30.300 36.400
59.412 74.706 74.706 89.118 107.059
75 75 75 70 65
240-280 | 280-350 280-350 | 300-350 | 300-390
300 350 350 360 400

400 400 400 400 400
1.850 1.850 1.850 1.900 2.500

56 44 56 56 56

V' optimierte Anordnung

der Fraswerkzeuge

KR 200
50-70
200
1,650
1330
805
51.000
126708
55
350-450
500

380
3500

64

KR 400
80-125
400
1970
1600
920
118.500
257.609
50
700-950
1.000
380
6.000

68

FUR BAGGER VON 20 BIS 40 TONNEN

Querschneidkopffrasen
mit Direktantrieb

MERKMALE

robuste und kompakte Bauform

Direktantrieb mit besonders robuster
Lagerung der Schneidkopfe

viel Kraft bei wenig Gewicht

geschitzte Schlauchfiihrung
Direktantrieb

EINSATZGEBIETE

Abbruch mit Longfront-Bagger

Bodenstabilisierung

Betonsanierung

auch einsetzbar im Kanal- und Rohr-
leitungsbau, fur Profilierungsarbeiten,
zum Abbau von Weichgesteinen, fiir
Unterwasserarbeiten, im Tunnelbau
und zum Abteufen von Schachten

KRD SERIE

KRD 100 KRD 120 KRD 150
Empfohlenes Baggergewicht t 20-40 25-40 30-40
Nennleistung kw 110 120 120
Lange der Frase (A) mm 1.070 1.070 1.070
Breite des Standardschneidkopfes (B) mm 1.000 1.000 1.000
Durchmesser des Standardschneidkopfes (C) mm 730 730 730
Max. Drehmoment bei 380 bar Nm 20.200 25.400 30.300
Max. Schneidkraft bei 380 bar N 55.342 69.589 83.014
Empfohlene Drehzahl U/min 75 75 75
Empfohlene Olmenge /min 240-280 280-320 300-350
Max. Olmenge bei 10 bar I/min 350 350 350
Max. hydraulischer Betriebsdruck bar 400 400 400
Gewicht kg 1.500 1.500 1.500
MeiBelanzahl Stk. 48 48 48

KEMROC




FUR BAGGER VON 1,5 BIS 50 TONNEN

Kettenfrasen — die patentierte Fraslosung schont das

Schwenkwerk des Baggers und spart Energie

MERKMALE

EINSATZGEBIETE

patentrechtlich geschitzt

Kanal- und Rohrleitungsbau

verdnderbare Schneidkopfbreiten

feinkorniges Frasgut

baggerschonend, da die Frase wie ein
Tiefl6ffel ohne Verschwenkung in
Baggerrichtung gezogen werden kann

spart bis zu 40 % Energie gegeniber
vergleichbaren Querschneidkopffrasen
ohne Mittelkette

gerdusch- und vibrationsarm

kann problemlos unter Wasser arbeiten

Abbau von weichen und mittelharten
Gesteinen

auch einsetzbar zur Betonsanierung,
flr Profilierungsarbeiten, fiir Unterwas-
serarbeiten und im Tunnelbau

A eine EK 60 beim Erstellen eines Grabens
EK SERIE EK 15 EK 20 EK 40 EK 60
Empfohlenes Baggergewicht t 15-3 2-4 5-10 10-17
Nennleistung kw 15 22 44 60
Lange der Frase (A) mm 557 700 1.500 1.900
Breite des Schneidkopfes (B) mm 370 480 500 500
Durchmesser des Standardschneidkopfes (C) mm 231 260 600 800
Gehausebreite des Antriebs (D) mm 370 480 450 450
Max. Drehmoment bei 380 bar Nm 600 1.000 5.700 11.000
Max. Schneidkraft bei 380 bar N 5.195 7.692 19.000 27.500
Empfohlene Drehzahl U/min 140 140 70 80
Empfohlene Olmenge /min 15-30 20-40 70-90 130-160
Max. Olmenge bei 10 bar /min 40 50 120 220
Max. hydraulischer Betriebsdruck bar 250 300 380 400
Max. einaxiale Druckfestigkeit MPa 15 25 30 50
Gewicht kg 90 170 900 1.300
MeiBelanzahl auf Schneidkopf Stk. 48 44 56 56
MeiBelanzahl auf Fraskette Stk. 29 27 55 55

Die Modelle EK15, EK20 und EK 40 sind KEMROC Handelsprodukte.

a

A eine EK 100 beim Abbau von Gips

EK 100
18-30

100

1.900
600700800
800

550

18300
46.000

70
180-240
260

400

80
2.400-2.600
28|44|52
54

EK110
25-32

110

1.900
600|700]800
800

550

24500
61.000

65
210-260
300

400

80
2.400-2600
28|44|52
54

EK 140
30-45

140

2.050
800(900]1.000
850

700

26.000
61.000

65

260-300
420

400

100
3.600-3.800
44148|56
63

EK150
35-50

150

2,050
800/900/1.000
850

700

30.000
71.000

60
280-320
450

400

100
3.600-3.800
44148|56
63

EK'160
35-50

150

2.050
800(900/1.000
850

700

34,000
80.000

60

290-330
450

400

120
3.600-3.800
44148|56
63

FUR BAGGER VON 18 BIS 45 TONNEN

Querschneidkopffrasen — aufruastbar
zu Kettenfrasen der Serie EK

MERKMALE

aufristbar zur Kettenfrase der Serie EK

verwindungssteifes Getriebegehause

Hochdrehmomentmotoren flir maxi-

male Schneidkrafte EKT 140

Schneidkopfe mit energiesparend opti-
mierter Anordnung der Fraswerkzeuge

robuste Lagerung der Schneidkopfe

geschitzte Schlauchfiihrung
WELTNEUHEIT

EINSATZGEBIETE Umbausatz EKT

Die Einsatzgebiete der EKT-Querschneid-
kopffrasen entsprechen denen der
Kettenfrasen der Serie EK (siehe links).

Umbausatz EK

Wandelbarkeit von einer Querschneid-
kopffrése zu einer Kettenfrase

EKT SERIE EKT100 EKT110 EKT140 EKT150 EKT 160
Empfohlenes Baggergewicht t 18-30 20-30 20-40 30-45 35-45
Nennleistung kw 100 110 140 150 160
Aufriistung zur Kettenfrase moglich ja/nein | ja ja ja ja ja
Lange der Frése (A) mm 1.440 1.440 1510 1.510 1510
Breite des Standardschneidkopfes (B) mm 700|800 700|800 880 880 880
Durchmesser des Standardschneidkopfes (C) | mm 600 600 670 670 670
Max. Drehmoment bei 380 bar Nm 18.240 24.500 25.400 30.300 34.000
Max. Schneidkraft bei 380 bar N 60.800 81.667 75.821 90.448 101.493
Empfohlene Drehzahl U/min 80 75 70 70 65
Empfohlene Olmenge /min 200-270 230-300 280-330 300-350 320-380
Max. Olmenge bei 10 bar /min 350 350 380 400 400
Max. hydraulischer Betriebsdruck bar 400 400 400 400 400
Gewicht kg 1.400 1.400 1.900 1.900 1.900
MeiBelanzahl Stk. 40|44 40|44 44 44 44

KEMROC



FUR BAGGER VON 15 BIS 50 TONNEN

Langsschneidkopffrasen

MERKMALE

drehmomentstarker Frésantrieb

Uberdimensionierte, langlebige

Lagerung der Schneidkopfe s I 4 | TS —
il 2 o A
. [\%

robuste Schneidkdpfe

schnelle Auswechselbarkeit

des Schneidkopfes KRL 70

einfacher Umbau in einen
Schneckenbohrantrieb

EINSATZGEBIETE

Ausfrdsen von Fundamentléchern

Bearbeiten von Bohrpfahlkdpfen

FUR BAGGER VON 2 BIS 70 TONNEN

Endlos drehende Rotationsmodule

MERKMALE

kompakt und wartungsarm

langlebiges Schneckengetriebe

Schneckenrad aus hochwertigem Stahl

robuste Lagerung

hohe Haltemomente

endlos und stufenlos drehbar

KRV SERIE

A Ein Rotationsmodul KRM 70 erweitert dank endlos drehender Rotation das Einsatzspektrum einer

Anbaufrase.

EINSATZGEBIETE

Kanal- und Rohrleitungsbau Profilierung

Tunnelbau

KRM 20 KRM 30 KRM 40 KRM 50 KRM 60 KRM 70 KRM 80

<<
auch einsetzbar im Kanalbau, zum
Mixen von Bodenformationen und
zum Ausfrdsen von Roheisenrinnen im
Stahlwerk
B
KRL SERIE KRL70  KRL110 KRL120 KRL140
Empfohlenes Baggergewicht t 15-25 20-35 25-40 30-50
Nennleistung kw 70 110 120 140
Lange der Frase (A) mm 1.230 1.230 1230 1230
Durchmesser des Standardschneidkopfes (B) mm 450 500 500 550
Lange des Standardschneidkopfes (C) mm 400 430 450 450
Drehmoment bei 380 bar Nm 12.700 25.400 30.300 36.400
Schneidkraft bei 380 bar N 56.444 101.600 121.200 132.364
Empfohlene Drehzahl U/min 75 70 60 50
Empfohlene Olmenge /min 130-190 180-300 200-340 280-370
Max. Olmenge bei 10 bar /min 200 320 350 390
Max. hydraulischer Betriebsdruck bar 400 400 400 400
Gewicht kg 600 630 630 1.000
Standard-Sechskantverbinder mm 160 160 160 160
MeiBelanzahl Stk. 30 26 26 26

Empfohlenes Baggergewicht t
Durchmesser (A) mm
Héhe (B) mm
Lange (C) mm
Breite (D) mm
Max. Olmenge bei 10 bar /min
Max. Haltemoment Nm
Gewicht kg
Anzahlder Antriebsmotoren Stk.

Empfohlene KEMROC Anbaufrasen

KR-Querschneidkopffrasen Typ
EK-Kettenfrasen Typ
EKT-Querschneidkopffrasen Typ
SMW-Schneidrader Typ
DMW-Schneidrader Typ
ETR-Grabenfrasen Typ
ETS-Grabenfrasen Typ
ES-Universalfrasen Typ
EX-Flachenfrasen Typ
KDS-Diamantschneidrader Typ

2-6 5-12 8-15 19-27 25-40 30-50 50-70
240 320 460 488 610 700 900
330 378 520 394 636 620 820
510 650 760 720 780 910 1170
350 530 600 700 770 800 1.000
40 40 40 40 40 40 40
6.000 9.000 44700 95.000 200.000 270.000 350.000
95 140 440 700 900 1.000 2.000
1 1 2 2 2 2 2
KR18 KR30 KR45|65 KR 80 KR120|150 KR160 KR 200
EK20 EK40 EK60 EK100(110 EK140]150
EKT100(110 EKT140(150
SMW 50 SMW 50 SMW 80 SMW110 SMW110
DMW 90 DMW130 DMW 220 DMW 220 HD
ETR1|ETR2 ETR3
ETS20(30(40 | ETS50
ES20 ES30 ES45 ES60(80 ES110
EX20 EX30(45/60
KDS 20 KDS 30|40
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R www.kemroc.de

Auszug aus dem umfangreichen Frasenprogramm von KEMROC.

Einen Uberblick {iber die Produktpalette bietet unser Katalog.
KEMROC Spezialmaschinen GmbH

JeremiasstraRe 4

-'.! E 36433 Leimbach
- Katalog ,KEMROC Spezialfristechnik” Deutschland

als PDF-Datei herunterladen
KEMROC Spezialmaschinen GmbH

www.kemroc.de/katalog Produktion und Service
Ahornstralle 6
36469 Hambach
Deutschland

TRIBAC Baumaschinen

16761 Hennigsdorf = . 15366 Neuenhagen Fax  +493695 850 2579

Tel. +49 3695 850 2550

Philipp-Pforr-Strale 9A / 4@/__ bei Berlin E-Mail info@kemroc.de
Spandauer Allee % Am Wall 51 www.kemroc.de

Tel.. 03302/499829-0 Tel.. 03342/2369-0

Fax.: 03302/499829-22 Fax.: 03342/2369-99

14513 Teltow bei Potsdam 12557 Berlin ®
Schenkendorfer Weg 10 / Glienicker Strafte 101 .( E M R 0 .
Stahnsdorfer Stral3e Tel: 030/6489758-0
Tel.: 03328/3394-0 Fax.: 030/6489758-22
Fax.: 03328/3394-222

www.tribac.de - info@tribac.de revolution of cutting



PDF Stempel


