Stehr PLATTENVERDICHTER

Bessere Straf3en durch bessere Verdichtung...
...natirlich nur méglich mit Maschinen von Stehr
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Energie sowie kosteneffiziente und umweltfreundliche Bodenverdichtung

Die oberhessische Firma Stehr, bekannt durch viele innovative Erfindungen, 16st ein Problem bei der
Bodenverdichtung, mit dem sich alle renommierten Hersteller von Verdichtungsmaschinen in der
Vergangenheit zwar beschaftigt, aber keine zufriedenstellende Lésung gefunden haben.

Stehr hat mit den neuen Plattenverdichtern mit Zentrifugalkraften bis 4x16 kN als Anbaugerat fir
Radlader, Walzenziige, Bagger, Traktoren usw. den Stand der Technik neu definiert. Enorme
Einsparung von Kraftstoff, deutlich geringerer Schadstoffaussto und beste CO2-Bilanz bei héherer
Leistung stellen eine Energieeffizienz dar, die momentan keine andere Baumaschine weltweit
aufzuweisen hat. Die Energieeffizienz ist ein MaR fur den Energieaufwand zur Erreichung eines
festgelegten Nutzens. Ein Vorgang ist dann effizient, wenn ein bestimmter Nutzen mit minimalem
Energieaufwand erreicht wird.

Dies entspricht dem 6konomischen Prinzip (Minimalprinzip) und wird mit der neuen Stehr-Erfindung
voll umgesetzt. Verdichtungsarbeiten von StralBen und Flachen lassen sich energieeffizienter,
einfacher, schneller, umweltgerechter und damit deutlich kostenglnstiger durchflhren.
Herkdmmliche Walzen oder dergleichen arbeiten beim Verdichten von kiesigen, sandigen Béden mit
einer relativ schlechten Energieeffizienz, wie dies z. B. von Roland Anderegg (Hochschule fiir Technik
und Automation, CH-Windisch) festgestellt wurde (AND2011). Versuche ergaben, dass beim Einsatz
von herkémmlichen Walzenzigen auf granularen Medien nur ein Anteil von ca. 30 % der
bereitgestellten Energie fir die eigentliche Verdichtungsenergie zur Verfigung steht. Der restliche
Anteil der aufgewendeten Gesamtenergie in Héhe von ca. 70 % geht durch die lineare Einleitung der
Verdichtungsdynamik und der damit verbundenen h&éheren Abrollkraft Gber den zylindrischen
Walzenkdrper und durch eine breite Ausstreuung in die Umgebung verloren.

Zuséatzlich erfolgt keine gleichmaRige Verdichtung bis in die Oberflache, da das Material ausweicht
und horizontal verschoben wird. Als nachteilig hat sich auRerdem herausgestellt, dass diese teilweise
unerwinschten, breit gestreuten und damit nicht effizienten Schwingungen zu sogenannten
schéadlichen Umwelteinwirkungen fihren. Es treten immer &fter Probleme beim Verdichten in
bewohnten Gebieten durch Erschitterungen auf. So wurden und werden oftmals Gebdudeschaden
und Ausfélle von elektronischen Gerdten im Zusammenhang mit Verdichtungsarbeiten festgestelit.
Anwohner beschweren sich tber zu hohe Erschutterungen. Die entstandenen Schaden an Gebauden
und Einrichtungen missen mit erheblichen Kosten vom Verursacher aufwendig saniert werden.

Besonders bei innerdrtlichen Baumalnahmen sind diese Probleme bekannt. Die in der DIN 4150-3
definierten Grenzwerte flur Schwinggeschwindigkeiten werden meistens weit Uberschritten.
Baustellen gelten nach dem Bundesimmissionsschutzgesetz (BImSchG) in der Regel als nicht
genehmigungsbedirftige Anlagen. Die Baustellen sind aber so abzuwickeln und zu betreiben, dass
schéadliche Umwelteinwirkungen verhindert werden, die nach dem Stand der Technik vermeidbar sind
und nach dem Stand der Technik unvermeidbare schéadliche Umwelteinwirkungen auf ein Minimum zu
beschréanken sind.

Diese Vorgaben waren jedoch bislang oftmals mit den bekannten Verdichtungsgeraten nicht
einzuhalten. GroRe Firmen und weltweite Marktfiihrer der Verdichtungstechnik befassten sich in der
Vergangenheit mit diesen bekannten Problemen und suchten nach Lésungen. Wohlklingende Namen
ergaben wohl eine Verbesserung, aber noch lange keine zufriedenstellenden Lésungen.



1,5 Millionen Ergebnisse findet man dariiber in Google, Eingabe: ,,Risse in Geb-
auden durch Verdichten®.

Die Lésung fand man in der bekannten oberhessischen Ideenschmiede Stehr. Alle negativen Effekte
werden durch die Stehr-Erfindung in Zukunft vermieden.

Die Stehr-Plattenverdichter als Anbaugerat oder in Kombination Walzenzug mit Plattenverdichter
(ebenfalls eine Stehr-Erfindung) sieht man mittlerweile auf vielen Baustellen. In der Kombination erfolgt
der Betrieb so, dass eine Hydraulikpumpe fiir die Vibration des Walzenkérpers und eine Pumpe fur die
Vibration der Plattenverdichter zustandig ist.

Stehr war es, der festgestellt hat, dass bei dem Einsatz des neuen Plattenverdichters auf die Vibration
der Walzenbandage verzichtet werden kann, da hierbei die komplette erforderliche Energie ohne
Nutzen vernichtet wird. Die neuen Stehr-Plattenverdichter erreichen eine gleichmafige, sehr gute
Verdichtung in allen Lagen, die keine viel schwerere Walze erreicht.

Durch eine fur verschiedene Bdden stufenlos anzupassende Gewichtsverstellung auf das
nichtschwingende Oberteil, einer hohen Frequenz tber 70 Hz mit dadurch resultierender hoher
Zentrifugalkraft, die durch gerichtete Schwingungen in den Boden geleitet wird, kommt es zu einer
schnelleren und besseren Kornverschiebung und somit zu einer besseren VerschlieBung der
Hohlrdume.

Mit dem Stehr-Plattenverdichter sind weniger Uberfahrten nétig, die Oberflache wird verdichtet und
nicht aufgelockert. Viele Uberfahrten, die zu einer Entmischung des Bodens filhren (Feinanteile
wandern nach unten). Es kommt zu einer starken Kornzertrimmerung.

Stehr-Plattenverdichter arbeiten mit kaum in der Umgebung wahrnehmbaren Schwingungen. Diese
ungewollten Schwingungen verbrauchen erheblich Energie. ,Fir was- und warum®, fragte man sich bei
Stehr und setzte bei der Entwicklung der Plattenverdichter auf konsequente Vermeidung der nicht fir
die Verdichtung wirksamen Schwingungsanteile.

Nach umfangreichen, mit hohem finanziellen Aufwand verbundenen Versuchen liegt nun eine
technische Loésung vor, die durch Gutachten unter anderem vom Zentrum fiir Geotechnik der TU
Minchen voll bestatigt wird:



Vergleichsmessung Kraftstoffverbrauch
pro m? Verdichtung auf Windkraftbaustelle Wartenberg Fa. Caspar

Walzenzug 19 Tonnen - Fendt 716 Vario - Stehr Plattenverdichter SBV 160-3

Walzenzug

Leistung 150 KW
Gewicht ca. 19 to.
Arbeitsbreite 2130 mm

Verbrauch 18 Liter / Stunde angezeigt
Arbeitsgeschwindigkeit 20 Meter / Min
Schitthéhe 400 mm / Basalt 0 > 45

Min. 4 Uberfahrten erforderlich, um nur
annahrend die geforderten
Verdichtungswertezu erreichen.

Flachenleistung ca. 700 m? Stunde
Verbrauch = 25 Liter pro 1000 m?
Dabei entstehen ca. 65.5 kg CO,
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Fendt 716 Load Sensing
SBV 160-2 Wasserberieselung
Leistung 117 KW
Gewicht ca. 10 to.
Arbeitsbreite 3000 mm

Verbrauch 10 Liter / Stunde angezeigt
Arbeitsgeschwindigkeit 20 Meter / Min
Schitthéhe 400 mm / Basalt 0 > 45
Nur 1 Uberfahrt erforderlich

Flachenleistung ca. 3600 m? Stunde
Verbrauch = 2 Liter pro 1000 m?
Dabei entstehen ca. 4.4 kg CO,



Energieeffiziente dynamische

Bodenverdichter

Die Energieeffizienz dynamischer Bodenverdichter wird gesteigert, indem die pro Schwingungsperiode in
den Boden transmittierte Verdichtungskraft maximiert wird. In der Folge kann das notwendige statische Ei-
gengewicht einer Strassenwalze oder einer Vibrationsplatte verringert werden, was zu kleineren Antriebs-
leistungen und damit zur Steigerung der Energieeffizienz fuhrt! Da der Prozess gesamthaft nichtlinear ist
und chaotische Schwingungen resultieren konnen, muss mit Hilfe von Regelungstechnik die Stabilitat der

Maschinendynamik sichergestellt werden.

Prof. Dr. Roland Anderegg | roland.anderegg @fhnw.ch

Zielsetzungen der energieeffizienten
Bodenverdichtung

Zwei Grundaufgaben kennzeichnen Strassen- und
Erdverdichtungsgerite: 1. Die Verdichtung granu-
larer Medien, z. B. Bodenmaterial wie Kies oder
bindige Materialien wie z. B. Asphalt, 2. Die Fort-
bewegung des Verdichtungswerkzeugs, also der
Fahrantrieb samt zugehoriger Lenkung. Rund 30%
der Motorenleistung heutiger Gerate fliesst in den
Verdichtungsprozess, 70% werden fiir die Fortbe-
wegung benotigt. Dabei ist der Energiebedarf der
Fortbewegung direkt proportional zum Maschi-
nengesamtgewicht.

Zielsetzung des Entwicklungsprojekts mit dem
Industriepartner Ammann AG in Langenthal, un-
terstiitzt von der KTI (Kommission fiir Innovation
und Technologie), ist es, durch ein vermindertes
Maschinengewicht bei gleichbleibender Verdich-
tungsleistung den Energiebedarf eines Verdich-
tungsgerates massiv (mindestens um 50 %) zu
senken. Die Abb. 1 zeigt diese Hauptzielsetzung
anhand des Ersatzes eines Walzenzugs durch drei
Vibrationsplatten.

Die grosse Herausforderung der skizzierten
Zielsetzung besteht darin, die dynamisch erzeugte
Verdichtungskraft im nichtlinearen Gesamtsystem
Maschine-Boden so in den Untergrund zu leiten,

Antriebsleistung: 110 kW 10 kW 30 kW
Arbeitsgewicht: 12t 520 kg 1.56 to
Arbeitsbreite: 22m 0.7m 21m

Verdichtung

Abbildung 1: Hauptzielsetzung der energieeffizienten, dynami-
schen Bodenverdichtung: kleinere Maschinen bei gleicher Ver-
dichtungsleistung, d. h. geringerer Energiebedarf dank besserer
Nutzung der dynamisch erzeugten Erregerkréfte. Mit Hilfe der
nichtlinearen Dynamik soll das Maschinengewicht von heute 12
auf 2 bis 3 t reduziert, der Energiebedarf um 50-70% reduziert
werden. Der Energieverbrauch ist primar eine Funktion des Ma-
schinengewichts, nicht der Verdichtungsleistung, d. h. das Poten-
tial fur eine Verdichtungseffizienzsteigerung ist sehr hoch!
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dass der Verdichtungsprozess stabil ablauft. Die
Maximierung der dynamischen Bodenkontaktkraf-
te schafft die Voraussetzungen, um das statische
Eigengewicht des Verdichtungsgerdts und damit
dessen Energieverbrauch zu senken.

Energieeffizienz dank Nutzung nichtlinearer
Schwingungen

In der Abb. 2 wird gezeigt, wie die Bodenverdich-
tungskrafte mit Hilfe rotierender Unwuchten von
dynamischen Bodenverdichtern erzeugt werden.
Diese dynamischen Krafte versetzen das Walzen-
rad, die so genannte Bandage, in Schwingungen,
welche ihrerseits wiederum das Verdichtungsgut
dynamisch anregen und verdichten. Je hoher die
dynamischen Krafte im Boden, umso hoher der er-
reichte Verdichtungseffekt. Verdichtung granularer
Medien heisst, das Granulat so umzulagern, dass
der Hohlraum zwischen den Kornern minimiert
und dadurch die mechanische Tragfahigkeit des
Bodens maximiert wird.

Die Analyse der Maschinendynamik, insheson-
dere der Maschinen-Boden-Interaktion, ist die
Basis, auf welcher der Energietransfer zwischen
Maschine und Verdichtungsgut optimiert werden
kann. Diese Optimierung erlaubt die angestreb-
te Gewichtsreduktion und damit eine nachhaltige
Verdichtung.
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Abbildung 2: Grundprinzip der dynamischen Bodenverdichtung,
die rotierende Unwucht im Innern des Walzenrads (Bandage) er-
zeugt Schwingungsamplituden von 1 bis 2 mm mit Frequenzen
zwischen 25 und 50 Hz. Je geringer das Maschinengewicht, bzw.
die schwingende Masse, umso héher die Anregungsfrequenzen
und umso geringer die Schwingungsamplituden.



Referenz Hessen Mobil

Hessen Mobil
StraRen- und Verkehrsmanagement

Einsatz eines Plattenverdichters der Firma Stehr Baumaschinen GmbH
Am Johannesgarten 5; 36318 Schwalmtal

Sehr geehrte Damen und Herren,

Im Rahmen des Bauprogrammes 2017 von Hessen Mobil, Standort Schotten
wurden in diesem Jahr auch die Ortsdurchfahrten L 3165 Romrod/Strebendorf
und L 3162 Schwalmtal/Storndorf grundhaft erneuert. Die Erneuerung erfolgte
nicht nur im Fahrbahnbereich, sondern auch die Nebenanlagen (Gehwege)
wurden gemal den gultigen Richtlinien hergestelit.

Die grundhafte Erneuerung der Gehwege ist bei allen Ortsdurchfahrten
hinsichtlich Erreichung des notwendigen Verdichtungsgrades als nicht ganz
unproblematisch  anzusehen, da unmittelbar an  Hauserwanden,
landwirtschaftlichen Gehoften und Stitzmauern verdichtet werden muss.

Im Bereich der OD Romrod/Strebendorf war im Zuge der Bauvorbereitung
schon festgestellt worden, dass sich dort ein landwirtschaftliches Anwesen
befindet, deren Zustand Risse aufweist. Bereits vor Beginn der eigentlichen
BaumaRnahme wurden dort Sanierungsmanahmen durchgefiihrt.

Dieser Sachverhalt wurde dann auch mit der bauausfihrenden Fa. Strassing;
Erfurt diskutiert, mit dem Ergebnis, dass dort zur Erreichung der Tragfahigkeit
ein Plattenverdichter der Fa. Stehr zum Einsatz kommt. Der Einsatz wurde
seitens Hessen Mobil messtechnisch begleitet und man erreichte bereits nach
2 Ubergéngen , bei Schitthéhen von ca. 30cm Frostschutzmaterial der Kérnung
0/32mm, die geforderten Verdichtungswerte. Durch die Konstruktion des
Plattenverdichters traten im Umfeld des Geradtes keine merkbaren
Schwingungen auf, so dass der Einsatz in solchen, schwierigen Situationen
sehr emofehlenswert ist.

Auch in der OD Schwalmtal/Storndorf setzte die bauausfiihrende Firma Caspar
aus Lautertal/Engelrod einen Plattenverdichter ein und auch dort wurden sehr
gute Ergebnisse erzielt.

Als Fazit kann man festellen, dass gerade in Ortsdurchfahrten, wo die Thematik
"Larmemmisionen, Vibration und Erschitterungen" hoch brisant ist, die
Plattenverdichter gegentiber herkémmlichen Verdichtungsgeraten Vorteile
aufweisen.

HESSEN
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Pressebericht 10/2017 Stehr Plattenverdichter

Keine Risse in Wanden mehr....Dank der Verdichtungstechnik von STEHR

In der Oberhessischen Stadt Romrod wurde die Ortsdurchfahrt im Stadtteil Strebendorf neu
ausgebaut. Direkt an diese Baustelle grenzen H&user und landwirtschaftliche Gehdéfte. Im Vorfeld
wurde hier festgestellt, dass an verschiedenen Hauswénden bereits gravierende Schaden durch Risse
entstanden waren. Diese mussten vor Baubeginn gesichert werden.

Um weitere gréRere Schaden bei der Bauausfihrung auszuschlielen, setzte die Fa. Strassing - ein
fihrendes Unternehmen im Strallenbau - die Plattenverdichter SBV 80 HC 3 von dem Schwalmtaler

Baumaschinen Hersteller Stehr ein.

S R g R ol (g ot R <Pk
Unter der Aufsicht von Hessen Mobil wurden bei Schitthéhen von 30 cm 0 > 32 Basaltkérnung bereits
nach zwei Ubergdngen Messergebnisse erreicht, die weit iber den geforderten Werten lagen. Und das
alles ohne merkbare Schwingungen, wie durch den ,Stehr'schen Wasserglastest® eindrucksvoll
dargestellt wurde.

Jurgen Stehr war es der bewiesen hat, dass nur durch die zu 100% vertikal nach unten eingeleiteten
Schwingungskrafte eine enorme Energieeinsparung und somit eine optimale Energieeffizienz zu
erreichen ist. Dadurch sind diese an Radlader angebauten Plattenverdichter auch in sensiblen
Baugebieten - insbesondere innerhalb von Ortsdurchfahrten mit alter Bausubstanz — beim Verdichten
der Schotter-, Kies- sowie der Frostschutzschichten allen anderen Verdichtungssystemen uberlegen.

Durch das Verdichtungsmesssystem (SCC), das immer optimal durch verstellbare
Gewichtsangleichung anzupassen ist, werden alle relevanten Daten wie Frequenz (Hz),
Verdichtungsgrad und Fahrgeschwindigkeit Giber einen am schwingenden Unterteil befestigten Sensor
einfach auf ein Display in der Fahrerkabine Ubermittelt.



Erschitterungseinwirkungen im Vergleich

Rissbildung durch Erschitterungseinwirkung auf Gebaude beim
Einsatz von Walzenziigen
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Keine Risse in Gebauden mehr dank der Verdichtungstechnik von Stehr!!
100 % Krafteinleitung vertikal nur nach unten

V({\Wj’(\\(o\m\\(/\\%w

- L] - - - - L -

- -
. . .C .......

b . b & B & & & & & & » \
LI °’ aaaaaaa .

L - . . ™ . . - . . - . . -
. . "y 0 L )

LA * L I I . . [ T
. LR I o A

. = * A e 2 * e 0 . 8 8 8 = »

S ..'...'...'.-'...:.Baugrund.:.:.:.:.:.:.




Stehr - Plattenverdichter
verdichtete Argumente mit dem Stehr Compaction Control SCC

Stehr hat mit den neuen Plattenverdichtern - mit Zentrifugalkraften bis 4 x 160 kN - als Anbaugerate fur
Radlader, Walzenziuge, Bagger, Traktoren usw. den Stand der Technik neu definiert. Enorme
Einsparung von Kraftstoff, deutlich geringerer Schadstoffaussto® und beste CO2-Bilanz bei héherer
Leistung (!) stellen eine Energieeffizienz dar, die momentan keine anderen, vergleichbaren
Baumaschinen weltweit aufzuweisen haben. Die Energieeffizienz ist ein Mal fur den Energieaufwand
zur Erreichung eines festgelegten Nutzens. Ein Vorgang ist dann effizient, wenn ein bestimmter Nutzen
mit minimalem Energieaufwand erreicht wird. Um diesen Vorgang &uflerst wirkungsvoll darzustellen,
entwickelte man bei Stehr ein elektronisches Messgerat,
das dem Bediener auf einfache Art die
Verdichtungsergebnisse und Frequenz auf einem
Ubersichtlichen Display anzeigt.

Damit kénnen unnétige oder zu langsame Uberfahrten
vermieden werden, da der Maschinist die
Fahrgeschwindigkeit immer optimal dem
Verdichtungsergebnis anpassen kann. Damit sind
enorme Einsparungen mdglich. Es werden weniger
Schadstoffe und CO2 erzeugt. Ab 2016 werden alle
Plattenverdichter mit dem neuen System ab Werk
ausgeristet. Unsere Kunden sind somit fir die Zukunft
geristet, um Abldufe bei der Verdichtung
kostengunstiger und effizienter zu gestalten.

Samtliche Stehr-Plattenverdichter kénnen nachgeristet
werden.

Stehr ...is always one step ahead!




Stehr - Theorie ... von der Wissenschaft bestétigt!

Stehr, der Erfinder der hydraulischen Anbau-Plattenverdichter fiir Radlader, Traktoren, Bagger, Grader,
Pistenraupen usw. arbeitet immer wieder daran, die Leistung dieser Gerate zu verbessern. Mit der
neusten Generation - erstmals auf der Bauma 2013 vorgestellt - ist dies voll gelungen.
Stehr-Plattenverdichter I6sen mittlerweile Probleme bei der Verdichtung, die kein anderer Hersteller
auch nur ansatzweise l6sen kann. Auf verschiedenen Baustellen stellen Stehr-Geréte dies tagtaglich
unter Beweis. Erheblich mit dazu beigetragen hat eine véllig neue Uberarbeitung der alt bekannten
Gerate. Geringeres Eigengewicht, leistungsstarkere Getriebe und eine neue Aufhdngungskinematik
waren nétig, um héhere Fliehkrafte aufzunehmen und dadurch gréBere Wuchtkrafte zu erreichen. Um
die gewaltigen Krafte auch optimal in den Boden zu leiten, ist es enorm wichtig, dass das Gewicht des
nichtschwingenden Oberteils exakt auf das Gewicht des schwingenden Unterteils abgestimmt ist.
Wenn beide Faktoren passen, werden Verdichtungsergebnisse erreicht, die mit keinem anderen Gerat
zu erreichen sind.

Die neue Aufhdngung ermdéglicht wahrend des Betriebes das Zusammenspiel der schwingenden mit
den nichtschwingenden Kréaften auf jedes zu verdichtende Material optimal einzustellen. Uber einen
Messsensor, der am schwingenden Unterteil angebracht ist, werden Daten auf ein im Fuhrerhaus
angebrachtes LED-Display Ubermittelt. Auf diesem wird der Geratefihrer immer auf die optimale
Einstellung hingewiesen. Die Einstellung erfolgt ohne jegliche zuséatzliche hydraulische Stellteile.
Hierzu wird lediglich die Funktion Léffelkippen tiber die Schaufelkippkinematik genutzt. Durch diese -
im Nachhinein einfachen Neuerungen - werden die Stehr-Plattenverdichter gegeniiber Walzenziigen
beim Verdichten von granulaten B&den immer (berlegener. Es werden Verdichtungsergebnisse
erreicht, die mit keiner Walze ausgestattet mit modernster Technik méglich sind. Das alles mit 80 %
weniger Energie, 80 % weniger Schadstoffaussto aber mit der 4-fachen Leistung !!!

Dass dies mdglich ist, wird mittlerweile durch ein Gutachten der TU Minchen und durch ein
Forschungsergebnis der Fachhochschule Nordwestschweiz festgestellt:

Google Suche: Professor Dr.Roland Anderegg: Energieeffiziente dynamische Bodenverdichtung.
Hierin wird die Stehr-Erfindung voll bestatigt.

Original Zitat, Professor Anderegg:

.pDie  Energieeffizienz dynamischer Bodenverdichter wird gesteigert, indem die pro
Schwingungsperiode in den Boden transmittierte Verdichtungskraft maximiert wird. In der Folge kann
das notwendige statische Eigengewicht einer Strallenwalze oder einer Vibrationsplatte verringert
werden, was zu kleineren Antriebsleistungen und damit zur Steigerung der Energieeffizienz fuhrt! Da
der Prozess gesamthaft nichtlinear ist und chaotische Schwingungen resultieren kénnen, muss mit
Hilfe von Regelungstechnik die Stabilitdt der Maschinendynamik sichergestellt werden”.

Die Uberlegenheit der Stehr-Plattenverdichter wurde bei einem Vergleichstest mit einem Walzenzug
der neuesten Generation auf einer Windkraftbaustelle wieder einmal festgestellt. Hier kam der neue
Stehr-Plattenverdichter SBV 80 HC 3 zum Einsatz. Mit einer Breite von 2120 mm, einer Wuchtkraft von
3 x 80 kN wurden Verdichtungsergebnisse erreicht, die der Walzenzug bei Weitem nicht erreichte.

Ein dynamischer Plattendruckversuch nach ZTVT STB 95 ergab nach nur einer Uberfahrt mit dem
Stehr-Plattenverdichter einen Verdichtungswert Gber 180 MN Ev2. Hier kam der Walzenzug - trotz
modernster Ritteltechnik - nur auf einen Wert von ca. 60 MN Ev2,



Stehr Plattenverdichter: 4:1 far Stehr

Auf einer Windparkbaustelle in Wartenberg / Vogelsbergkreis werden im Auftrag von Hessen Energie 5
Windrader mit einer Nabenhéhe von 140 Metern und einer Leistung von 16,5 Megawatt errichtet. Die
Tiefbauarbeiten - inklusive Fundamente und Kranstellflachen - wurden von der Oberhessischen Firma
Caspar aus Lautertal ausgefuihrt. Die Kranstellflaichen verdichtete man mit herkdmmlichen 13 und 19
Tonnen schweren Walzenziigen. Dabei wurde vom Bauilberwachenden Ingenieurbliro festgestellt,
dass an mehreren Stellen die Verdichtungsvorgaben trotz einiger Verdichtungsiibergédnge nicht erreicht
bzw. grenzwertig waren und es musste nachverdichtet werden. Hier kamen - wie immer o6fter - die
neuen patentierten Stehr Plattenverdichter SBV 160/3 zum Einsatz.Es zeigte sich,dass nur nach einer
zusétzlichen Uberfahrt, die vorgeschriebenen Werte mehr als erreicht wurden. Jirgen Stehr, der selbst
mit auf der Baustelle weilte, bot dem Unternehmer an, ausschliel3lich mit dem Plattenverdichter zu
verdichten, da man dadurch enorme Kosten einsparen aber gleichzeitig die Verdichtung verbessern
kann. Dieses Vorhaben wurde von samtlichen auf der Baustelle weilenden Personen inkl.
Baulberwachung zunéchst skeptisch angenommen. Es wurde ein Probefeld mit einer Schitthéhe von
40 cm Kérnung 0 > 32 Basaltbruch gleichméRig aufgeschoben. Nach zwei Ubergéngen wurden mit dem
19 Tonnen schweren Walzenzug eine Verdichtung von 49 MN Ev/d gemessen, die sich bei weiteren
Ubergéngen nicht mehr steigerte. Jetzt kam der gréRte Plattenverdichter von Stehr SBV 160 — mit einer
Breite von 3.000 mm, einer Wuchtkraft von 3 X 160 KN Wuchtkraft und einer Frequenz von 70 Hertz,
angebaut an einen Fendt 724 Vario zum Einsatz. Mit einer einzigen Uberfahrt wurden 89 NM Ev/d
erreicht. Bei einer weiteren Uberfahrt benutzte man zusétzlich eine von Stehr entwickelte
Wasserspriihanlage. An die Front des Schleppers angebaut und mit einer hydraulisch angetriebenen
Wasserpumpe bestuckt, wurde genau auf die Breite des Plattenverdichters eine abgestimmte
Wassermenge aufgebracht.

Dabei legt sich das Wasser wie ein Film Uber die Kérnung und wirkt wie ein Schmiermittel. Die
Reibungskrafte werden vermindert und die Verdichtung um einiges verbessert.

So wurde bereits nach nur einer Uberfahrt eine Verdichtung von 118 NM Ev/d erreicht. Hierbei wurde
auRerdem noch festgestellt, dass durch die vielen Uberfahrten mit der Walze eine Entmischung des
Materials erfolgte. Feinanteile wanderten nach unten und eine optimale Kornverteilung war nicht mehr
gegeben. 80 % weniger Energie, dadurch 80 % weniger Schadstoffaussto und 80 % weniger
Erzeugung von CO? bei kaum merkbaren Umgebungsschwingungen waren der Anlass dafiir, dass der
Seniorchef der Fa. Capar an Ort und Stelle ein Stehr Verdichtungssystem bestellte.

Bei einem weiteren Test wurde festgestellt, dass nach einer Uberfahrt mit dem Walzenzug, das von
dem Plattenverdichter auf 180 MN Ev? verdichtete Material sogar wieder aufgelockert wurde. Der
Plattendruckversuch ergab hier nur noch einen Wert von knapp 100 MN Ev2.

Diese Verdichtungswerte wurden nebenbei auch ohne kaum merkbare Schwingungen im Umfeld
erreicht, wie durch den auch von Stehr erfundenen Wasserglas-Test zu sehen war.

Durch diese Stehr-Erfindung  1/4 vom Preis herkémmlicher Maschinen, 80 % weniger
Kraftstoffverbrauch, 80 % weniger Schadstoffaussto? und mindestens einer vierfachen Leistung wird
der ,Stand der Technik“ beim Verdichten von granularen Medien neu definiert!



Stehr Plattenverdichter SBV 80 HC3

VERDICHTUNG IN NEUEN DIMENSIONEN

Schneller )’3} Besser {g} Effektiver

Stehr - wir machen uns Gedanken!




Stehr Plattenverdichter SBV 160-2

Besser verdichten mit Maschinen
von Stehr!

_ {‘3} Kaum merkbare Umgebungsschwingungen

{g} 50 % weniger Kraftbedarf

. ~

: o {g}( 50 % weniger Kraftstoff
{g} 50 % weniger Schadstoffe

{g} Aber 3-fache Leistung !!!

Der neue Stehr-Anbauverdichter SBV 160-2 mit einer Breite von 2.114 mm ist entwickelt worden, um
groRe Flachen mdglichst mit nur einem Ubergang schonend und mit wenig Energieverbrauch zu
verdichten. Der SBV 160-2 ist der starkste Anbauplattenverdichter weltweit auf dem Markt. Es werden
Verdichtungswerte auf Problembéden wie Kies, Sand, Frostschutzschichten, Mineralgemisch oder
Recyclingmaterial oftmals nur mit einem Ubergang bis zu 0,5 m Schiitthéhe erreicht. Sogar schwere
Walzenziige kommen nicht anndhernd an die Leistung heran. Dies belegen mehrere Priifberichte, auch
von Techn. Universitdten. 100 % vertikal nach unten gerichtete Schwingungen leiten da die Kraft hin,
wo sie gebraucht wird und nicht in die Umgebung. Ein Einsatz in der Nahe von denkmalgeschitzten
Gebéuden ist somit méglich.

Stehr Plattenverdichter SBV 80-2

{g} 160 kN Wuchtkraft {g} Gesamtbreite 1400 mm ):E} Gesamtgewicht mit Lader nur 2652 kg

Speziell fur kleinere innerértliche Baustellen wurde der SBV 80-2 entwickelt. Bei einer Gesamtbreite
von nur 1400 mm werden Verdichtungsergebnisse erreicht, die mit keinem Walzenzug der
8-Tonnen-Klasse erreicht werden!

Der groRe Vorteil besteht jedoch darin, dass die Kombination Lader/Verdichter auf einem
Tandem-PKW-Anhadnger transportiert werden kann. Dadurch entfallen kostenintensive
Tiefladertransporte, die zur Halfte aus Leerfahrten bestehen.



Stehr Plattenverdichter - Eine kleine zeigt es den GrofRen!

Stehr war es, der festgestellt hat, dass man im Vergleich gegen eine viel schwerere Walze mit dem
neuen Plattenverdichter eine viel bessere, gleichméaRigere Verdichtung in allen Lagen erreicht. Durch
eine fur verschiedene Boéden stufenlos anzupassende Gewichtsverstellung auf das nichtschwingende
Oberteil, einer hohen Frequenz Gber 70 Hertz mit dadurch resultierenden hohen Zentrifugalkraften bis
zu 480 kN, die durch gerichtete Schwingungen in den Boden geleitet werden, kommt es zu einer
schnelleren und besseren Kornverschiebung und somit einer besseren VerschlieBung der Hohlrdume.
Mit dem Stehr-Plattenverdichter sind weniger Uberfahrten nétig - die Oberflache wird verdichtet und
nicht aufgelockert. Viele Uberfahrten, die zu einer Entmischung des Bodens (Feinanteile und Wasser
werden an die Oberflache geférdert) und zusatzlich noch zu einer Kornzertrimmerung fihren, werden
so vermieden.

Stehr-Plattenverdichter arbeiten mit kaum in der Umgebung wahrnehmbaren Schwingungen. Diese
ungewollten Schwingungen verbrauchen erheblich Energie. ,Fur was und warum?“ fragte man sich bei
Stehr und setzte bei der Entwicklung der Plattenverdichter auf konsequente Vermeidung der nicht fur
die Verdichtung wirksamen Schwingungsanteile. Auch diese Vorteile konnten wieder einmal bei einem
Feldversuch bei der Firma Bickhardt Bau AG, einer der gré3ten deutschen Bauunternehmung unter
Beweis gestellt werden. Dazu Herr Karl George, Leiter der maschinentechnischen Abteilung: ,Wir
haben 60 Walzenziige, davon sind 40 mit Glattmantelbandage im Einsatz. Um zukinftige Probleme zu
I6sen, muss ein Betrieb mit groBem Maschinenpark schon heute fir die Zukunft planen. Gerade eine
groRe Herausforderung fur uns dirfte im Energieverbrauch und einer dadurch resultierenden optimalen
Energieeffizienz liegen. Deshalb wollen wir wissen, wie wir uns in Zukunft in Punkto
Verdichtungsgerate aufzustellen haben.

So wurde unter Aufsicht des =zertifizierten firmeneigenen Labors Vergleichsmessungen des
Stehr-Plattenverdichters SBV 160-3 gegen einen Walzenzug Bomag 213 Variomatic durchgefihrt. Es
wurden Schitthéhen-, Material Kalkschotter 0>35 bis 40 cm Ho6he aufgebaut und anschlieend
verdichtet. Hier zeigte sich, dass der Stehr-Plattenverdichter dem Walzenzug in allen Bereichen total
Uberlegen war. Bei einer Uberfahrt wurden doppelte Ergebnisse erreicht, die der Walzenzug bei vier
Uberfahrten nicht erreichte. Resultierend durch die vier Ubergéange kam es noch zu einer sichtbaren
Entmischung des zu verdichtenden Materials. Feinanteile wurden an die Oberflache gespilt. Mit dem
Stehr-Plattenverdichter mit nur einer Uberfahrt wurde eine gleichmaRige Verdichtung in allen Lagen
festgestellt. Dies alles geschah mit einem Energieaufwand von 70 kW Leistung des Tragergerétes
Radlader Wacker / Weidemann gegentiber 120 kW des Walzenzuges. Die Firma Stehr mit ihrer neuen
Erfindung dirfte da schon heute vor allen groRen Herstellern liegen. Diese Uberlegenheit musste
sogar von Spezialisten der Fa. Bomag anerkannt werden, die vor Ort weilten, um den Versuch selbst
zu Uberwachen.”“ Beim Einsatz mit dem Stehr- Plattenverdichter SBV 160-3 mit einer Arbeitsbreite von
3000 mm und einer Zentrifugalkraft von 3 x 160 kN bei 70 Hertz werden tiber 80 % weniger Kraftstoff
verbraucht, daraus resultieren 80 % weniger Schadstoffaussto, und in gleichen Teilen weniger
schéadliches Treibhausgas CO2.

Das alles bei der mindestens dreifachen Leistung! Damit dirfte es weltweit kein Verdichtungsgerat
geben, das eine vergleichbare Energieeffizienz bei kaum merkbaren Umgebungsschwingungen
aufzuweisen hat. ,Gerade das Verdichten ohne schéadliche Schwingungsemissionen im
innerstadtischen Bereich ist eine technische Herausforderung, mit der wir immer &6fters konfrontiert
werden®, so der maschinentechnische Leiter K. George.

Stehr hat sich als einziger Hersteller diesem Problem gestellt. ,Hierfiir haben wir eine L&ésung
gefunden, auf die wir sehr stolz sind, denn Probleme zu l6sen, war schon immer unsere Vision“, so
Jirgen Stehr.



Bessere Verdichtung mit Ideen von Stehr

Auf Baustellen gibt es oftmals ein Problem bei der Verdichtung des anstehenden Bodens. Dies besteht
darin, dass der zu einer optimalen Verdichtung bendétigte Wassergehalt des Bodens nicht ausreicht,
um optimale Verdichtungsergebnisse zu gewéhrleisten. Durch die schnell aufeinander folgende
Krafteinleitung, die von dynamisch wirkenden Verdichtungs-geraten ausgehen, setzen sich die Kérner
des Verdichtungsmaterials in Bewegung. |hre gegenseitige Reibung ist so stark, dass eine gute
Kornumlagerung in eine dichtere Position nicht méglich ist. Die Zustandsform eines Bodens héngt stark
vom Wassergehalt ab. Bei einem zu geringen Wassergehalt sind die Reibungskréfte zwischen den
Einzelkdérnern sehr hoch, daraus resultiert eine schlechte Kornumlagerung, und es kann keine optimale
Verdichtung erfolgen. Dadurch entstehen oft Setzungssch&aden, die wiederum zu enormen
Folgeschaden fihren.

Um den zu einer optimalen Verdichtung erforderlichen, richtigen Wassergehalt zu erreichen, werden
nach dem Stand der Technik die zu verdichtenden Flachen vor dem Verdichtungsvorgang grofflachig
bewéssert. Danach kommen Walzen oder Plattenverdichter zum Einsatz. Gerade Walzen brauchen
dann mehrere Uberfahrten, um den Boden so zu verdichten, dass die geforderten Werte erreicht
werden. Bis die Walze den Ort der Verdichtung erreicht hat, kommt es oftmals vor, dass das Wasser
schon wieder verdunstet ist. Gerade in Sommermonaten stellt dieser Ablauf ein enormes Problem dar.
Es missen spezielle Wasserfahrzeuge mit Personal vorgehalten werden, um einen geregelten
Baustellenablauf zu gewahrleisten.

Grinde: Da laut den bestehenden
Umweltvorgaben das bendétigte Wasser
aus keinem flieRenden oder stehenden
Gewésser entnommen werden darf,
+ bleibt nur die Entnahme aus der
= Offentlichen Trinkwasserleitung.

Trinkwasser ist eine der wichtigsten
Lebensgrundlagen und somit fur die
Menschen, sowie die Tier- und
Pflanzenwelt unentbehrlich. Deshalb
muss damit sorgsam umgegangen

é'E'h'q_g_IIér{::}Be;_sér'{E}Ef-fektiver Umwelt:\wnd Ressourcénschonehd\. werden.Aus d-lesem . Grund sollte
' N\ . gerade auch beim Verdichten nur so

viel Wasser verwendet werden, wie notwendig ist. Stehr, der umtriebige Baumaschinenproblemléser
aus Hessen, machte sich dariber Gedanken, wie man noch bessere Verdichtungsergebnisse im
Zusammenhang Wassergehalt/Verdichtung erreichen kann. Stehr baute eine Kombination aus
Plattenverdichter, angehdngt an einen groRvolumigen Wasserwagen, gezogen von einem Schlepper.

Mit dem 3 m breiten Plattenverdichter SBV 160-3 und einer Zentrifugalkraft von 3 x 160 kN mit der
richtigen Wasser-dosierung reicht meistens nur eine Uberfahrt, um eine Frostschutzschicht mit einer
Schitthéhe von 40 cm zu verdichten. Uber 1500 m?/Std. sind somit méglich!

Kein anderes Verdichtungsgerdt kommt nur anndhernd an diese Leistung mit gleichzeitig bester
Energieeffizienz heran, da durch die moderne Load-Sensing Hydraulikanlage des Schleppers nur die
erforderliche Leistung abgenommen wird.



Die Fa. Bickhardt-Bau setzt auf Technik von Stehr

Nach einem ausfihrlichen Test ,Walze des Weltmarktfihrers gegen Stehr-Plattenverdichter’ angebaut
an einem Wacker Radlader W 60 mit Hochleistungshydraulik entschied man sich fur mehrere
Geratekombinationen mit den Stehr-Plattenverdichter SBV 160-2, da die Walze bei weitem nicht an
die hervorragenden Verdichtungsergebnisse und Leistung bei gleichzeitig bester Energieeffizienz
herankam. Vorausgegangen war ein Feldversuch bei der Firma Bickhardt Bau AG, einer der gréRten
deutschen Bauunternehmung. Dazu Herr Karl George, Leiter der maschinentechnischen Abteilung:
,Um zukinftige Probleme zu I6sen, muss ein Betrieb mit groRem Maschinenpark schon heute fir die
Zukunft planen. Gerade eine groRe Herausforderung fir uns dirfte im Energieverbrauch und einer
dadurch resultierenden optimalen Energieeffizienz liegen. Deshalb wollen wir wissen, wie wir uns in
Zukunft in Punkto Verdichtungsgerate aufzustellen haben. So wurde unter Aufsicht des zertifizierten
firmeneigenen Labors Vergleichsmessungen des stéarksten Stehr-Plattenverdichters SBV 160-2 gegen
einen Walzenzug Bomag 213 Vario durchgefiihrt.”

Dazu wurde eigens ein Probefeld angelegt, um den Versuch unter gleichen Bedingungen
durchzufiihren. Es wurden Schitthéhen (Material Kalkschotter 0 > 35) bis 40 cm H6he aufgebaut und
anschlieBend verdichtet.

Dabei zeigte sich, dass der Stehr-Plattenverdichter dem Walzenzug in allen Bereichen total Giberlegen
war. Bei einer Uberfahrt wurden Ergebnisse erreicht, die der Walzenzug sogar bei 4 Uberfahrten nicht
erreichte. Resultierend durch die 4 Ubergénge kam es noch zu einer sichtbaren Entmischung des zu
verdichtenden Materials. Feinanteile wurden an die Oberfliche gespilt. Mit dem
Stehr-Plattenverdichter mit nur einer Uberfahrt, wurde eine gleichmé&Rige Verdichtung in allen Lagen
festgestellt. Das alles geschah mit einem Energieaufwand von 75 kW Leistung des Tragergeréates
Radlader Wacker/Neuson WL 60 gegeniiber 120 kW des Walzenzuges. Die Firma Stehr mit |hrer neuen
Erfindung dirfte da schon heute vor allen groRen Herstellern liegen. Diese Uberlegenheit musste sogar
von Spezialisten des Weltmarktfiihrers in der Verdichtungstechnik anerkannt werden, die vor Ort
weilten, um den Versuch selbst zu Gberwachen.”

Stehr war es, der festgestellt hat, dass man im Vergleich gegen eine viel schwerere Walze mit dem
neuen Plattenverdichter eine viel bessere, gleichmafigere Verdichtung in allen Lagen erreicht. Durch
eine fur verschiedene Bdden stufenlos anzupassende Gewichtsverstellung auf das nichtschwingende
Oberteil, einer hohen Frequenz Giber 70 Hertz, mit dadurch resultierender hoher Zentrifugalkraft, die
durch gerichtete Schwingungen tber das 4 Wellen Erregergetriebe in den Boden geleitet wird, kommt
es zu einer schnelleren und besseren Kornverschiebung und somit einer besseren VerschlieRung der
Hohlrdume.

Mit dem Stehr-Plattenverdichter sind weniger Uberfahrten nétig, die Oberflache wird verdichtet und
nicht aufgelockert. Viele Uberfahrten, die nur zu einer Entmischung des Bodens filhren (Feinanteile
und Wasser werden an die Oberflache geférdert) und die zuséatzlich noch zu einer Kornzertriimmerung
fuhren werden so vermieden.

Stehr-Plattenverdichter arbeiten mit kaum in der Umgebung wahrnehmbaren Schwingungen. Diese
ungewollten Schwingungen verbrauchen erheblich Energie. ,Fir was- und warum?“ fragte man sich bei
Stehr und setzte bei der Entwicklung der Plattenverdichter auf konsequente Vermeidung, der nicht fir
die Verdichtung wirksamen Schwingungsanteile.



Die Fa. Bickhardt-Bau setzt auf Technik von Stehr

Beim Einsatz mit dem Stehr-Plattenverdichter SBV 160-2 mit einer Arbeitsbreite von 2150 mm und
einer Zentrifugalkraft von 2 x 160 kN bei und einer Schwingungsfrequenz von 70 Hertz werden tber 50
% weniger Kraftstoff verbraucht, daraus resultierend 50 % weniger Schadstoffaussto3, und in gleichen
Teilen weniger schadliches Treibhausgas CO,. Das alles bei der mindestens dreifachen Leistung.
Damit durfte es weltweit kein anderes Verdichtungsgerdt geben, mit einer vergleichbaren
Energieeffizienz.

Dies alles geschieht bei kaum merkbaren Umgebungsschwingungen. ,Gerade das Verdichten ohne
schadliche Schwingungsemissionen im innerstadtischen Bereich ist eine technische Herausforderung,
mit der wir immer 6fters konfrontiert werden. Stehr hat sich als einziger Hersteller diesem Problem
gestellt und eine optimale Lésung gefunden. Dies war fur uns ausschlaggebend, in diese Richtung zu
gehen und in diese zukunftsweisende Entwicklung zu investieren,” so der maschinentechnische Leiter
Karl George .
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Stehr Plattenverdichter SBV 160-3

 oudmm—

3 x 160 kN Wuchtkraft Y55 2,98 m breit Y58 Gewicht: 2.800 kg

Stehr Plattenverdichter SBV 80 H4 beim Verdichten eines Dachprofils




Stehr Bankettverdichter SBV 160-B

" B §tphir Bankettverdichier

Stehr Bankettverdichter SBV 160-B -
die Lésung bei der Verdichtung von StralRenbanketten

Da die StraRenbanketten ca. 12 - 15 Grad Gefélle in Richtung Graben aufweisen, wiirde eine von der
Hand gefiihrte Rittelplatte oder Walze durch die Schrage beim Verdichten im Graben landen.

Grundplatte: 107 cm breit
Wuchtkraft: 160 kN
Frequenz: 70 Hertz
Amplitude: 1,6 mm

Mit dem neuen Stehr Patent:
Geregelte Druckauflastung mit
Verdichtungsanzeige




Stehr Plattenverdichter vs. Walzenzug

it
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Der Walzenzug hat gegeniiber dem Stehr Plattenverdichter folgende Nachteile:

- Mehr als 50 % weniger Leistung
- Zusatzlich starke Entmischung des Bodens. Feinanteile wandern durch
die vielen Ubergénge nach unten. Siehe Bild “OBEN’



Stehr Europa Patent EP 2 891 750 B 1

Stehr SBV 160-2 QUATTRO “Leonhard Weiss Edition*”
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seehr Quattr?

Arbeitsstellung Transportstellung

Mit dem 4400 mm breiten Plattenverdichter SBV 160-2 Quattro mit einer Zentrifugalkraft von 4 x 160
kN und der richtigen Wasserdosierung reicht meistens nur eine Uberfahrt, um eine Frostschutzschicht
mit einer Schitthéhe von 50 cm zu verdichten. Uber 6000 m? pro Stunde sind somit méglich.

Kein anderes Verdichtungsgerat kommt nur anndhrend an diese Leistung bei gleichzeitiger
Energieeffizienz heran, da durch die moderne Load Sensing Hydraulikanlage des Schleppers nur so
viel Leistung abgenommen wird, wie momentan gebraucht wird.

* Eine Gemeinschaftsentwicklung von der Leonhard Weiss GmbH und Stehr Baumaschinen GmbH



Stehr - Verdichtung wird demnéachst neu definiert werden miissen

Die seit langem in der Bauwirtschaft eingesetzten Walzenziige fiir die Verdichtung werden in Zukunft
auf den Baustellen eine andere Bedeutung erhalten. Man bendtigt sie dann nur noch zum Verdichten
von bindigen Bodenarten wie U, T, GU, GT, sowie SU und ST Béden. Fir alle anderen, rolligen oder
gebrochenen, nicht oder gering bindigen Bodenarten wird in der Zukunft eine, von der Firma Stehr
Baumaschinen neuartige Verdichtungstechnologie vermehrt zum Einsatz kommen.

ot
Sty
.

Die neuen, Europapatentierten Stehr-Verdichterplatten SBV 160-3 mit 100% gerichteten
Schwingungen und einer Vibrationsfrequenz von 70 Hz sind in der Verdichtung von o0.g. Bdéden jedem
Walzenzug Uberlegen.

Lange Versuchsreihen und Tests haben eindeutig ergeben, dass die Stehr-Verdichterplatten SBV 160-3
mit nur einem Ubergang Verdichtungswerte von teilweise 99,8 Dpr. erreichten. Diese Ergebnisse
sprechen eine eindeutige Sprache und sind von keinem Walzenzug bei vergleichbaren Ubergangen zu
erreichen.

Durch die Hochfrequenz-Verdichtung von 70 Hz werden die einzelnen Kérner doppelt so schnell
angeregt und verlagern sich in die Hohlrdume zwischen den gréBeren Kérnern, was zu einer
schnelleren und effektiveren Endverdichtung fiihrt. Zudem wird bei dieser Verdichtungsmethode die
Umwelt nachhaltig entlastet. Es werden bis zu 50% Kraftstoff eingespart, die CO2 Emissionen werden
wesentlich verringert, und es ergeben sich signifikante Produktivitdtssteigerungen bei der Verdichtung.



Technische Daten - Stehr Plattenverdichter

Typ SBV 80 H2 SBV 80 HC2 SBV80HX2 |SBV80H3/SK| SBVS80HC3
Gewicht 820kg 720 kg 820 kg 1.315 kg 1.235 kg
Breite 1.725 mm 1.400 mm 1.995 mm 2.600 mm 2.120 mm
Voraussetzung an das Trigergerat:
Pumpenforderleistung 50 I/min 50 I/min 50 I/min 70 I/min 70 1/min
min. Betriebsdruck 180-220bar | 180-220bar | 180-200bar | 200-220bar | 200 - 220 bar
Leckolleitung max. 2 bar max. 2 bar max. 2 bar max. 2 bar max. 2 bar
Einsatzbedingungen:
seitl. Verschiebbar R/L optional optional optional
2x 350 mm 700 mm 700 mm
Vibrationssystem:
Frequenz (Hz) 70 Hz 70 Hz 70 Hz 70 Hz 70 Hz
Amplitude (mm) 1,6 mm 1,6 mm 1,6 mm 1,6 mm 1,6 mm
Zentrifugalkraft (kN) 2 x 80 kN 2 x 80 kN 2 x 80 kN 3 x 80 kN 3x 80 kN
Typ SBV 80 H1S SBV 80 H4 SBV 160-2 SBV 160-2 Q SBV 160-3
Gewicht 685kg 1.890 kg 1.700 kg 4.200 kg 2.600 kg
Breite 850 mm 3.000 mm 2.140 mm 4.440 mm 2.950 mm
Voraussetzung an das Tragergerat:
Pumpenforderleistung 60 I/min 2 x 60 I/min 100 I/min 200 I/min 150 I/min
min. Betriebsdruck 200- 220 bar | 200- 220 bar 220 bar 220 bar 220 bar
Leckolleitung max. 2 bar max. 2 bar max. 2 bar max. 2 bar max. 2 bar
Einsatzbedingungen:
seitl. Verschiebbar R/L 900 mm
Vibrationssystem:
Frequenz (Hz) 70 Hz 70 Hz 72 Hz 70 Hz 72 Hz
Amplitude (mm) 1,6 mm 1,6 mm 1,4 mm 1,4 mm 1,4 mm
Zentrifugalkraft (kN) 1x80 kN 4 x 80 kN 2x 160 kN 4 x 160 kN 3x 160 kN




Unsere Firmenwebsite mit allen Produkten,
PDF-Broschiiren & Technischen Daten finden Sie unter: www.stehr.com
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Unsere Spezialmaschinen , live” in Aktion

Bodenstabilisierung - Verdichtungstechnik - Planierungstechnik
Grabenfrasen - Kanaldeckelfrasen

Stehr Baumaschinen GmbH - Am Johannesgarten 5 - 36318 Schwalmtal Storndorf
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